
APER ÇU DES MAR QUES D’ACIERS RA PI DES
RE SU MEN DE MAR CAS DE ACE ROS RA PI DOS



Com pa rai son  qua li ta tive  des  
ca rac té ris ti ques  les  plus  im por tan tes

Com pa ra ción  cua li ta ti va  de  las
pro pie da des  esen cia les

Nu an ce / Ca li dad
BÖH LER

Du re té  à  chaud
Du re za  en  ca lien te

Ré sis tan ce  à  l’usure
Re sis ten cia  al  des ga ste

Té na ci té
Te na ci dad

Ap ti tu de  au  meu la ge
Ap ti tud  para  rec ti fi ca do

Ré sis tan ce à  la com pres si on
Re sis ten cia a la com pre si ón

S200

S400

S401

S404

S500

S600

S607

S700

S705

S390
MICROCLEAN

S590
MI CRO CLE AN

S690
MI CRO CLE AN

S790
MICROCLEAN

Le  ta bleau  ci-dessus  a  pour  but  de  vous fa ci li -
ter le choix des aciers. On ne peut pour tant pas
te nir compte de tou tes les condi tions de sol li ci ta -
tion qui exis tent dans les di vers champs d’ ap pli -
ca tion. Notre Ser vice Tech nique est tou jours à
votre dis po si tion et prêt à ré pondre à tou tes vos
ques tions concer nant la mise en oeuvre et la
trans for ma tion des aciers.

La pre sen te ta bla in ten ta fa ci li tar la se lec ción de
los ace ros, sin em bar go no pue de te ner en con -
si de ra ción las con di cio nes de so li ci ta ción im -
pues tas por los dis tin tos cam pos de apli ca ción.
Nues tro ser vi cio de ase so ra mien to téc ni co está
en cual quier mo men to a su dis po si ción para res -
pon der a to das las cues tio nes de em pleo y ela -
bo ra ción del ace ro.
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ACIERS  RA PI DES ACE ROS  RA PI DOS

Pour la fa bri ca tion in dus trielle mo derne,
par ti cu liè re ment en ce qui concerne la pro -
duc tion en masse, l’usinage fi gure par mi
les pro cé dés de fa çon nage les plus im por -
tants. 
Les ou tils adé quats sont fa bri qués en ma -
jeure partie à par tir d’aciers ra pi des.
Ces der niers temps, l’emploi d’aciers ra pi -
des même pour ou tils ser vant au for mage
sans en lè ve ment de co peaux (p. ex. ou tils
de fi lage et ou tils de dé cou page) n’a ces sé
d’augmenter.
En  ce  qui  concerne  la  com po si tion  des
al lia ges, il faut dis tin guer entre les aciers al -
liés au tung stène et au mo lyb dène et les
aciers  au  tung stène-molybdène  dont  les
te neurs en car bone, va na dium et co balt va -
rient se lon le type de sol li ci ta tion au quel ils
sont sur tout sou mis.

Pro prié tés ca rac té ris ti ques des aciers ra pi -
des:

Para la pro duc ción in dus trial mo der na, es -
pe cial men te para la pro duc ción en masa,
uno de los pro ce di mien tos de con for ma -
ción más im por tan tes es la me ca ni za ción
con arran que de vi ru tas. Las he rra mien tas
para este pro ce so de me ca ni za ción se fa -
bri can en la ma yor par te de ace ros rá pi dos.
Re cien te men te el em pleo de ace ros rá pi -
dos ha ad qui ri do im por tan cia con si de ra ble 
tam bién para la fa bri ca ción de he rra mien -
tas para la me ca ni za ción sin arran que de
vi ru tas, como p. e. para he rra mien tas de
ex tru sión y tro que la do.
En cuan to a la com po si ción de las alea cio -
nes, se dis tin gue en tre ace ros alea dos al
tung ste no,  al  mo lib de no  y  al tung ste -
no-molibdeno, que con tie nen por cen ta jes
di fe ren tes de car bo no, va na dio y co bal to,
se gún el tipo de es fuer zo a que se so me ten
en pri mer lu gar.

Las pro pie da des ca rac te rís ti cas de to dos
los ace ros rá pi dos son:

• Du re té d’utilisation élevée • Gran du re za útil

• Ré sis tance élevée à l’usure • Ele va da re sis ten cia al des gas te

• Bonne ré sis tance au re ve nu et du re té à chaud
(du re té rouge fon cé)

• Ele va da  re sis ten cia al re ve ni do y du re za en
ca lien te (du re za al rojo vivo)

• Bonne té na ci té • Bue na te na ci dad

Les élé ments d’alliage in fluent sur les ca -
rac té ris ti ques des aciers ra pi des de fa çon
sui vante:
Car bone: Elé ment car bu ri gène, aug -
mente la ré sis tance à l’usure et dé ter mine la 
du re té de la ma trice.
Tung stène et mo lyb dène:
Amé lio rent la du re té à chaud, la ré sis tance
au re ve nu et la ré sis tance à chaud de la ma -
trice, for ment des car bu res  spé ciaux très
durs.
Va na dium: Elé ment for mant des car bu res 
spé ciaux de du re té maxi mum, aug mente la 
ré sis tance à l’usure à chaud, la ré sis tance
au re ve nu et la du re té à chaud de la ma -
trice.
Chrome: Assure la trempe à coeur, élé -
ment for mant car bu res fa ci le ment so lu bles.

Co balt: Amé liore la du re té à chaud et la ré -
sis tance au re ve nu de la ma trice.

Alu mi nium: Amé liore la ré sis tance au re -
ve nu et la du re té à chaud.

Grâce à la pos si bi li té d’accentuer cer tai nes
pro prié tés par la sé lec tion de ces élé ments
d’alliage, nous som mes en me sure de
mettre à votre dis po si tion l’acier ra pide
adé quat pour presque tout type de sol li ci ta -
tion.

Los ele men tos alea to rios tie nen los efec tos
si guien tes so bre el ma te rial:

Car bo no: Ele men to car bu rí ge no, au men -
ta la re sis ten cia al des gas te, de ter mi na
tam bién la du re za del me tal ma triz.
Tung ste no y mo lib de no: 
Me jo ran la du re za en ca lien te, la re sis ten cia 
al re ve ni do y en ca lien te del me tal ma triz,
son ele men tos car bu rí ge nos para car bu ros 
muy du ros.
Va na dio: Ele men to car bu rí ge no es pe cial
para los car bu ros más du ros, au men ta la
re sis ten cia al des gas te en ca lien te, la re -
sis-tencia al re ve ni do y la du re za en ca lien te 
del me tal ma triz.
Cro mo: Ga ran ti za el tem ple to tal, ele men -
to car bu rí ge no para car bu ros fá cil men te
so lu bles.
Co bal to: Me jo ra la du re za en ca lien te y la
re sis ten cia al re ve ni do del me tal ma triz.

Alu mi nio: Me jo ra la re sis ten cia al re ve ni -
do y la du re za en ca lien te.

Gra cias a la po si bi li dad de acen tuar pro -
pie da des de ter mi na das me dian te la se lec -
ción de los ele men tos alea to rios co rres -
pon dien tes, po de mos po ner a su dis po si -
ción el ace ro rá pi do más ade cua do para
cual quier apli ca ción.
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Nu an ce / Ca li dad
BÖH LER

Com po si ti on chimique (va leurs in di ca ti ves en %)

Com po si ci ón química (va lo res de orien ta ci ón en %) 
Nor mes / Normas

C Cr Mo V W Co EN / DIN BS AF NOR

S200 0,75 4,1 - - 1,1 18,0 - - <1.3355 >
HS18-0-1

BT1 ~Z80WCV18-04-01

S400 1,02 3,8 8,6 1,9 1,8 - - <1.3348 >
HS2-9-2

- - Z100DCWV09-04-02-02

S401 0,84 3,8 8,5 1,2 1,8 - - <1.3346 >
HS2-9-1

~BM1 Z85DCWV08-04-02-01

S404 0,89 4,1 4,5 1,9 1,2 - - - - - - - -

S500
(ISO RA PID*)

1,10 3,9 9,2 1,2 1,4 8,0 <1.3247>
HS2-10-1-8

~BM42 Z110DKCWV09-08-04-02-01

S600
(ISO RA PID*)

0,90 4,1 5,0 1,8 6,4 - - <1.3343 >
HS6-5-2C

~1.3554  LW

~BM2 ~E-Z85WCDV6 (AIR)
~Z80WDCV6
~Z90WDCV06-05-04-02

S607 1,21 4,1 5,0 2,9 6,4 - - <1.3344 >
HS6-5-3

~BM4 Z120WDCV06-05-04-03

S700 1,26 4,0 3,6 3,2 9,3 10,0 <1.3207 >
HS10-4-3-10

~BT42 Z130WKCDV10-10-04-04-03

S705
(ISO RA PID*)

0,92 4,1 5,0 1,9 6,4 4,8 <1.3243 >
HS6-5-2-5

~BM35 Z90WDKCV06-05-05-04-02

S390
MICROCLEAN

1,604 4,8 2,0 4,8 10,4 8,0 - - - - - -

S590
MICROCLEAN

1,30 4,20 5,0 3,0 6,3 8,4 - - - - - -

S690
MICROCLEAN

1,35 4,1 5,0 4,1 5,9 - - - -

 

~BM4 - -

S790
MICROCLEAN

1,30 4,2 5,0 3,0 6,3 - - - -  - - - -

*) Ega le ment li vrable en qua li té ISORAPID

1) Nuance spé ciale; veuil lez nous consul ter
avant de com man der.

2) Nous four nis sons aus si une ver sion mo difiée 
de cet acier confor mé ment aux spé ci fi ca tions de  
nos  clients  pour  le  type  AISI  M2 (BOEHLER 
S601).  
En plus, notre pro gramme de pro duc tion com -
porte un acier ra pide de ce type qui sa tis fait spé -
cia le ment aux exi gen ces pour la fa bri ca tion de
fo rets hé l i  coï  daux se lon le  pro cé dé
Rohde-Dörrenberg la mi nage de tor sion
(BOEHLER  S614 ).

3) Les nuan ces BÖHLER S592 MICROCLEAN et
ont la même com po si tion chi mique prin ci pale.
On  a  seu le ment  aug men té  le  conte neur  en sul -
fure, pour amé lio rer l’usinabilité.

Choi sies en fonc tion de la plus gran de res sem -
blan ce à la nuan ce BÖHLER.
Les écarts con cer nant la com po si tion chi mi que
sont mar qués par le symbo le “~”.
Pour la nor me <EN / DIN> la com po si tion chi mi -
que de la nuan ce BÖHLER se si tue en tre les li mi -
tes d’analyse stan dard.
La nuan ce BÖHLER se dis tin gue prin ci pa le ment
des ma té riaux stan dard par des to le ran ces con -
si dé ra ble ment plus étroi tes de la com po si tion
chi mi que et par con sé quent par des pro prié tés
d’emploi amé lio rées et re pro duc ti ble.
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Nor mes / Normas Nu an ce / Ca li dad
BÖH LER

UNI SIS UNE AISI UNS JIS GOST
HS18-0-1
X75WCrV18

- - F5520
18-0-1

T1 T12001 SKH2 R18 S200
HS2-9-2 - - F5607

2-9-2
M7 T11307 SKH58 - - S400

HS1-8-1 - - - - M1 T11301 - - - - S401
- - - - - - M52 T11352 - - - - S404

~HS2-9-1-8 ~2716 ~F5617
~2-10-1-8

M42 T11342 ~SKH59 - - S500
(ISO RA PID*)

HS6-5-2
~X82WMoV6 5

2722 F5603
6-5-2

~M2 reg.C ~T11302 ~SKH51 ~R6M5 S600
(ISO RA PID*)

HS6-5-3 - - F5605
6-5-3

~M3 Cl. 2 ~T11323 SKH53 - - S607
HS10-4-3-10 - - F5553

10-4-3-10
- - - - SKH57 - - S700

~HS6-5-2-5 2723 ~F5613
~6-5-2-5

~M41 ~T11341 SKH55 - - S705
(ISO RA PID*)

- - - - - - - - - - - - - - S390
MICROCLEAN

- - - - - - - - - - - - - - S590
MICROCLEAN

- - - - - - ~M4 ~T11304 ~SKH54 - - S690
MICROCLEAN

- - - - - - ~M3 Cl.2 ~T11323 - - - - S790
MICROCLEAN

*) Tam bién se su mi nis tra en ca li dad ISORAPID

1)  Mar ca es pe cial - Ro ga mos nos consul ten an -
tes de cur sar su pe di do.

2) Este ace ro rápi do lo su mi nis tra mos tam bién
en una ca li dad mo di fi ca da que cor res ponde a
las es pe ci fi ca cio nes de clien tes para el tipo AISI
M2 (BOEHLER S601). Te ne mos además un ace -
ro rápi do de esta ca li dad en nues tro pro gra ma
de pro duc ción, que ha sido es pe cial mente de -
sar rol la do para las exi gen cias en la fa bri ca ción
de bro cas es pi ra les según el pro ce di mien to de
la mi na do de tor sión pro ce di mien to  Rohde -
Dörren berg (BOEHLER S614).

3) Las ca li da des BÖHLER S592 MICROCLEAN y
BÖHLER  S692  MICROCLEAN  tie nen la mis ma
com po si ción quí mi ca prin ci pal.
Solo que he mas au men ta do el conte ni do de
azufre para me jo rar la ma qui na bi li dad.

Com pa ra ción de la ca li dad BÖHLER con ma te -
ria les nor ma li za dos de ma yor se me jan za.
Las des via cio nes en cuan to a la com po si ción
quí mi ca se in di can con el sím bo lo “ ~ ”.
Para la nor ma < EN / DIN > la com po si ción quí -
mi ca de las ca li da des de BÖHLER es tán den tro
de los pa rá me tros stan dard.
Las ca li da des de BÖHLER se di fe ren cian prin ci -
pal men te de los ma te ria les stan dard por unas to -
le ran cias es tric tas en la com po si ción quí mi ca,
con si guien do así me jo rar y re pro du cir las pro pie -
da des de apli ca ción.
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Nu an ce / Ca li dad
BÖH LER

Tem pé ra tu re  de
fa çon na ge  á  chaud

Tem pe ra tu ra  de
trans for ma ci ón en ca lien te

Tem pé ra tu re  de
re cuit

Tem pe ra tu ra  de
re co ci do  blan do

Tem pé ra tu re  de
re cuit  de  dé ten te

Tem pe ra tu ra  de
dis ten sio na mien to

Tem pé ra tu re
de  trem pe 1)

Tem pe ra tu ra
de tem ple  1)

S200 1150 - 900°C
(2102 - 1652°F)

770 - 840°C
(1418 - 1544°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1250 - 1290°C
(2282 - 2354°F)

S400 1100 - 900°C
(2012 - 1652°F)

770 - 840°C
(1418 - 1544°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1170 - 1210°C
(2138 - 2210°F)

S401 1100 - 900°C
(2012 - 1652°F)

770 - 840°C
(1418 - 1544°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1170 - 1210°C
(2138 - 2210°F)

S404 1100 - 900°C
(2012 - 1652°F)

770 - 840°C
(1418 - 1544°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1140 - 1180°C
(2084 - 2156°F)

S500
(ISO RA PID*)

1100 - 900°C
(2012 - 1652°F)

770 - 840°C
(1418 - 1544°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1170 - 1210°C 2)

(2138 - 2210°F)2)

S600
(ISO RA PID*)

1100 - 900°C
(2012 - 1652°F)

770 - 840°C
(1418 - 1544°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1190 - 1230°C 2)

(2174 - 2246°F) 2)

S607 1100 - 900°C
(2012 - 1652°F)

770 - 840°C
(1418 - 1544°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1190 - 1230°C
(2174 - 2246°F)

S700 1100 - 900°C
(2012 - 1652°F)

770 - 840°C
(1418 - 1544°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1200 - 1240°C 2)

(2192 - 2264°F) 2)

S705
(ISO RA PID*)

1100 - 900°C
(2012 - 1652°F)

770 - 840°C
(1418 - 1544°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1190 - 1230°C 2)

(2174 - 2246°F) 2)

S390
MICROCLEAN

1150 - 900°C
(2102 - 1652)

770 - 840°C
(1418 - 1544°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1150 - 1230°C
(2102 - 2246°F)

S590
MICROCLEAN

1100 - 900°C
(2012 - 1652°F)

870 - 900°C
(1598 - 1652°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1075 - 1180°C
(1967 - 2156°F)

S690
MICROCLEAN

1100 - 900°C
(2012 - 1652°F)

770 - 840°C
(1418 - 1544°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1150 - 1200°C
(2102 - 2192°F)

S790
MICROCLEAN

1100 - 900°C
(2012 - 1652°F)

870 - 900°C
(1598 - 1652°F)

600 - 650°C
(1112 - 1202°F)

1050 - 1180°C
(1922 - 2156°F)

1) Tem pé ra tu res vers la li mite su pé rieure pour
ou tils   de   forme   simple,   tem pé ra tu res   vers   la
li mite in fé rieure pour ou tils de forme com pliquée.

2)  Au cas d’outils de tra vil à froid, des tem pé ra tu -
res de trempe plus bas ses sont im por tan tes pour 
des rai sons de té na ci té.

1) Mar gen de tem pe ra tu ra su pe rior para he rra -
mien tas de for ma sim ple, mar gen de tem pe ra tu -
ra  in fe rior  para  he rra mien tas  de  for ma  com pli -
ca da.

2)  Por ra zo nes de te na ci dad tam bién tem pe ra tu -
ras de tem ple más ba jas ad quie ren en el caso de 
he rra mien tas para tra ba jar en frío.
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Mi lieu de  trem pe

Me dio de  tem ple

Tem pé ra tu re  nor ma le
de  re ve nu

Mar gen  de tem pe ra tu ra
de  re ve ni do

Du re té  att eig na ble
après  le  re ve nu

Du re za  ob te ni ble
de spu és  del  re ve ni do

Du re té
après  le  re cuit

Du re za  de spu és  del
re co ci do  blan do

Nu an ce / Ca li dad
BÖH LER

Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío, 
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

550 - 580°C
(1022 - 1076°F)

64 - 66 HRC max. 280 HB S200
Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío, 
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

540 - 570°C
(1004 - 1058°F)

64 - 66 HRC max. 280 HB S400
Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío, 
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

540 - 570°C
(1004 - 1058°F)

64 - 66 HRC max. 280 HB S401
Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío,
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

540 - 570°C
(1004 - 1058°F)

63 - 65 HRC max. 280 HB S404
Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío, 
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

530 - 560°C
(986 - 1040°F)

67 - 69 HRC max. 280 HB S500
(ISO RA PID*)

Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío,
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

540 - 570°C
(1004 - 1058°F)

64 - 66 HRC max. 280 HB S600
(ISO RA PID*)

Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío, 
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

540 - 570°C
(1004 - 1058°F)

64 - 66 HRC max. 280 HB S607
Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío, 
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

540 - 570°C
(1004 - 1058°F)

65 - 67 HRC max. 300 HB S700
Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío, 
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

550 - 580°C
(1022 - 1076°F)

64 - 66 HRC max. 280 HB S705
(ISO RA PID*)

Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío,
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

520 - 550°C
(968 - 1022°F)

65 - 69 HRC max. 300 HB S390
MICROCLEAN

Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío, 
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

520 - 550°C
(968 - 1022°F)

65 - 67 HRC max. 300 HB S590
MICROCLEAN

Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío, 
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

540 - 570°C
(1004 - 1058°F)

64 - 66 HRC max. 280 HB S690
MICROCLEAN

Hui le/Acei te, Sous vide/Va cío, 
Bain de sels/Baño de sa les
(500 - 550°C / 932 - 1022°F)

540 - 570°C
(1004 - 1058°F)

64 - 66 HRC max. 280 HB S790
MICROCLEAN
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Nu an ce / Ca li dad
BÖH LER

Mo du le  d’élasticité

Mó du lo de elas ti ci dad
103 N/mm2 

Den si té

Den si dad
kg / dm3

Con duc ti vi té  ther mi que

Con duc ti bi li dad  tér mi ca
W/(m.K)

Ré sis ti vi té élec tri que

Re sis ti vi dad eléc tri ca
espe ci fi ca

Ohm.mm2 / m 

Cha leur  spé ci fi que

Ca lor  espe ci fi co
J/(kg.K)

S200 217 8,7 19 0,50 460

S400 217 8,3 19 0,65 460

S401 217 8,0 19 0,60 460

S404 217 7,9 19 0,50 460

S500
(ISO RA PID*)

217 8,3 19 0,65 460

S600
(ISO RA PID*)

217 8,1 19 0,54 460

S607 217 8,1 19 0,54 460

S700 217 8,3 19 0,80 460

S705
(ISO RA PID*)

217 8,1 19 0,60 460

S390
MICROCLEAN

217 8,1 24 0,80 460

S590
MICROCLEAN

217 8,1 24 0,80 460

S690
MICROCLEAN

217 8,1 19 0,54 460

S790
MICROCLEAN

217 8,1 19 0,54 460
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Di la ta ti on ther mi que en tre 20°C (68°F) et . . . °C (°F), 10-6 m/(m.K)

Di la ta ci ón tér mi ca entre  20°C (68°F) y ...°C (°F), 10-6 m/(m.K) Nu an ce / Ca li dad
BÖH LER100°C

(212°F)
200°C

(392°F)
300°C

(572°F)
400°C

(752°F)
500°C

(932°F)
600°C

(1112°F)
700°C

(1292°F)
10,0 10,5 10,8 11,2 11,3 11,4 11,6 S200
11,0 11,5 11,9 12,3 12,4 12,5 12,5 S400
11,0 11,5 11,9 12,3 12,4 12,5 12,5 S401
11,5 11,7 12,2 12,4 12,7 13,0 12,9 S404
11,0 11,5 11,9 12,3 12,4 12,5 12,5 S500

(ISO RA PID*)
11,5 11,7 12,2 12,4 12,7 13,0 12,9 S600

(ISO RA PID*)
11,5 11,7 12,2 12,4 12,7 13,0 12,9 S607
9,6 10,0 10,1 10,3 10,5 10,7 10,7 S700

11,5 11,7 12,2 12,4 12,7 13,0 12,9 S705
(ISO RA PID*)

10,0 10,5 10,8 11,2 11,3 11,4 11,6 S390
MICROCLEAN

10,0 10,5 10,8 11,2 11,3 11,4 11,6 S590
MICROCLEAN

11,5 11,7 12,2 12,4 12,7 13,0 12,9 S690
MICROCLEAN

11,5 11,7 12,2 12,4 12,7 13,0 12,9 S790
MICROCLEAN
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Nu an ce / Ca li dad
BÖH LER

Emplois

S200 Ou tils de tour, ou tils de ra bo teuse, ou tils à mor tai ser, ta rauds, fo rets hé li coï daux, frai ses à fi le ter, frai ses à pro fi ler,
ou tils à bro cher, alé soirs.

S400 Ta rauds et fo rets hé li coï daux, frai ses, alé soirs, ou tils à bro cher, poincon pour ma tri çage à froid.

S401 Ta rauds et fo rets hé li coï daux, frai ses, alé soirs, ou tils à bro cher.

S404 Ta rauds et fo rets hé li coï daux, frai ses, alé soirs, ou tils à bro cher.

S500
(ISO RA PID*)

Frai ses, fo rets hé li coï daux, ta rauds, ou tils à bro cher, ou tils pour tra vail à froid.

S600
(ISO RA PID*)

Ta rauds et fo rets hé li coï daux, alé soirs, ou tils à bro cher, scies à mé taux, frai ses de tou tes sor tes, ou tils à bois,
ou tils pour tra vail à froid.

S607 Ta rauds et alé soirs, frai ses,  ou tils à bro cher, fo rets hé li coï daux et seg ments pour scies à lame cir cu laire.

S700 Ou tils de tour et frai ses pour tra vaux de fi nis sage et d’ébauchage, ou tils à bois, ou tils pour tra vail à froid hau te -
ment sol li ci tés, bar reaux trai tés.

S705
(ISO RA PID*)

Frai ses, fo rets hé li coï daux, ta rauds, ou tils à bro cher, ou tils pour tra vail à froid.

S390
MICROCLEAN

Acier  ra pide  éla bo ré  par  la  mé tal lurgie  des  pou dres  pour ou tils à en lé ve ment de co peaux à grand ren de ment,
par exemple: pour l’usinage des al lia ges non mé tal li ques comme  les al lia ges à base nic kel et de ti tane. 
Ou tils  pour  une  ré sis tance  à  la  com pres sion  la  plus  élevée,  par  exemple: ou til lage  pour dé cou page fin pour
ma té riaux à re sis tance élevée.

S590
MI CRO CLE AN

Acier  ra pide  éla bo ré  par  la  mé tal lurgie  des  pou dres  pour ou tils à en lé ve ment de co peaux à grand ren de ment,
par exemple: pour l’usinage des al lia ges non mé tal li ques comme  les al lia ges à base nic kel et de ti tane. 
Ou tils  pour  une  ré sis tance  à  la  com pres sion  la  plus  élevée,  par exemple:  ou til lage  pour dé cou page fin pour
ma té riaux à re sis tance élevée.

S690
MI CRO CLE AN

Acier  ra pide  éla bo ré  par  la  mé tal lurgie  des  pou dres  pour ou tils à en lé ve ment de co peaux à grand ren de ment,
par exemple: pour l’usinage des al lia ges non mé tal li ques comme les al lia ges de ti tane et  d’aluminium. 
Ou tils  pour  une  ré sis tance  à  la  com pres sion  la  plus  élevée,  par exemple:  ou til lage  pour dé cou page fin pour
ma té riaux à re sis tance élevée.

S790
 MI CRO CLE AN

Acier  ra pide  éla bo ré  par  la  mé tal lurgie  des  pou dres  pour ou tils à en lé ve ment de co peaux à grand ren de ment,
par exemple: pour l’usinage des al lia ges non mé tal li ques comme les al lia ges de ti tane et  d’aluminium. 
Ou tils  pour  une  ré sis tance  à  la  com pres sion  la  plus  élevée,  par exemple:  ou til lage  pour dé cou page fin pour
ma té riaux à re sis tance élevée. 
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Ap licación Nu an ce / Ca li dad
BÖH LER

Cu chi llas para tor near, ce pi llar y mor ta jar,  ma chos de ros car, bro cas es pi ra les, fre sas de ros car y per fi lar, he rra -
mien tas de bro char, es ca ria do res. S200
Ma chos de ros car y bro cas es pi ra les, fre sas, es ca ria do res, he rra mien tas de bro char, pun zon para trans for ma -
ción en frío S400
Ma chos de ros car y bro cas es pi ra les, fre sas, es ca ria do res, he rra mien tas de bro char. S401
Ma chos de ros car y bro cas es pi ra les, fre sas, es ca ria do res, he rra mien tas de bro char. S404
Fre sas, bro cas es pi ra les, ma chos de ros car, he rra mien tas de bro char, he rra mien tas para tra ba jar en frio. S500

(ISO RA PID*)
Bro cas  es pi ra les  y  ma chos  de  ros car,  es ca ria do res,  he rra mien tas  de  bro char, sie rras para me tal,  fre sas de
toda cla se,  he rra mien tas para tra ba jar ma de ra,  he rra mien tas para tra ba jar en frio. S600

(ISO RA PID*)
Ma chos de ros car, es ca ria do res, fre sas, he rra mien tas de bro char, bro cas es pi ra les y seg men tos para sie rras
cir cu la res. S607
Cu chi llas de tor near y fre sas para tra ba jos de ali sa do y des bas ta do, he rra mien tas para tra ba jar ma de ra, he rra -
mien tas para tra ba jar en frio so me ti das a es fuer zos ele va dos, pie zas tor nea das. S700
Fre sas, bro cas es pi ra les, ma chos de ros car, he rra mien tas de bro char, he rra mien tas para tra ba jar en frio. S705

(ISO RA PID*)

Ace ros  rá pi dos  pul vi me ta lúr gi cos  para  he rra mien tas  de  arran que  de  vi ru tas  de  alto  ren di mien to  p. e. para el
me ca ni za do de ma te ria les no fé rreos ta les como las alea cio nes a base de ní quel y ti ta nio. 
He rra mien tas de má xi ma re sis ten cia al es fuer zo de pre sión p. e. cor te fino de ma te ria les al ta men te re sis ten tes.

S390
MI CRO CLE AN

Ace ros  rá pi dos  pul vi me ta lúr gi cos  para  he rra mien tas  de  arran que  de  vi ru tas  de  alto  ren di mien to  p. e. para el
me ca ni za do de ma te ria les no fé rreos ta les como las alea cio nes a base de ní quel y ti ta nio.
He rra mien tas de má xi ma re sis ten cia al es fuer zo de pre sión p. e. cor te fino de ma te ria les al ta men te re sis ten tes. 

S590
MI CRO CLE AN

Ace ros  rá pi dos  pul vi me ta lúr gi cos  para  he rra mien tas  de  arran que  de  vi ru tas  de  alto  ren di mien to  p. e. para el
me ca ni za do de ma te ria les no fé rreos ta les como las alea cio nes de ti ta nio y de alu mi nio. 
He rra mien tas de má xi ma re sis ten cia al es fuer zo de pre sión p. e. cor te fino de ma te ria les al ta men te re sis ten tes.

S690
MI CRO CLE AN

Ace ros  rá pi dos  pul vi me ta lúr gi cos  para  he rra mien tas  de  arran que  de  vi ru tas  de  alto  ren di mien to  p. e. para el
me ca ni za do de ma te ria les no fé rreos ta les como las alea cio nes de ti ta nio y de alu mi nio. 
He rra mien tas de má xi ma re sis ten cia al es fuer zo de pre sión p. e. cor te fino de ma te ria les al ta men te re sis ten tes.

S790
MI CRO CLE AN

*) Ega le ment li vrable en qua li té ISORAPID

1) Nuance spé ciale; veuil lez nous consul ter
avant de com man der.

3) Les nuan ces BÖHLER S592 MICROCLEAN et
BÖHLER S692 MICROCLEAN ont la même com -
po si tion chi mique prin ci pale.
On a seu le ment aug men té le conte neur en sul -
fure, pour amé lio rer l’usinabilité.

*) Tam bién se su mi nis tra en ca li dad ISORAPID

1) Mar ca es pe cial - Ro ga mos nos consul ten an -
tes de cur sar su pe di do.

3) Las ca li da des BÖHLER S592 MICROCLEAN y
BÖHLER  S692  MICROCLEAN tie nen la mis ma
com po si ción quí mi ca prin ci pal. 
Solo que he mas au men ta do el conte ni do de
azufre para me jo rar la ma qui na bi li dad.

Le  pré sent  im pri mé  don ne  un  aper çu  des ca -
rac té ris ti ques de cet acier afin de vous fa ci li ter le
choix. 
Nous  ne  ga ran tis sons  ce pen dant  cer tai nes
pro prié tés qu’après ac cord exprès par écrit dans 
cha que cas in di vi duel.

Este fo lle to con tie ne un re su men ge ne ral de las
pro pie da des ca rac te rís ti cas del ace ro. 
Sin em bar go, para po der ga ran ti zar pro pie da -
des y va lo res de ter mi na dos del ma te rial, se pre -
ci sa rá siem pre  un acuer do ex pre so en cada
caso in di vi dual.
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Ré fé rence: 
Cor tes ía de:

“Les in di ca tions don nées dans cette bro chure n’obligent à rien et ser vent donc à des in for ma tions gé né ra les. Les in di ca -
tions au ront ca rac tère obli ga toire seu le ment au cas où el les se raient po sées comme condi tion ex pli cite dans un con trat
con clus avec notre so cié té. Lors de la fa bri ca tion de nos pro duits, des subs tan ces nui si bles à la san té ou à l’ozone ne sont
pas uti li sées”

“Los da tos que fi gu ran en este fol le to han de consi de rarse como me ra mente in for ma ti vos y por lo tan to no están su je tos a
obli ga ción o com pro mi so al gu no por parte de la em pre sa. Los da tos ad qui rirán cará cter obli ga to rio sólo en el caso de que
así se es pe ci fique de for ma explíci ta me diante con tra to fir ma do con la em pre sa. En el pro ce so de fa bri ca ción de nues tros
pro duc tos no se uti li zan ningún tipo de sus tan cias no ci vas para la sa lud ni per ju di cia les para la capa de ozo no de la
atmósfe ra.”
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